Kondenzacids allé kazanok sg?j'filggs
Készllékteljesitmény 60 - 200 kW

elco




Rugalmas kialakitas, kiemelkedé6 teljesitmény

A TRIGON® L PLUS egy uj megkézelitése a kazan fejlesztésnek — egy olyan, amely megalkotta
a piac legrugalmasabb termékét, mikézben uj alapokra helyezte az ipari fiités megoldasait.

Beépitett tartalék

Az egyedi, megkett8zétt tlizter( kivitelnek kdszénhetSen, a

TRIGON® L PLUS kazdnok rendelkeznek sajat beépitett teljesitmény
tartalékkal, bels& kaszkadot képezve a kazan burkolat alatt. A két tiztér
képes 6nalldan, egymastdl figgetlentl is miikodni, biztositva, hogy a
flitési rendszer soha ne maradjon magas hatasfoku f(ités nélkal.

Szereld és inditsd (Plug & Play)

Mivel az &sszes fontosabb alkotdelem be van épitve a kazénba, olyanok
mint szivatty(, flistgaz csappanty, a szereléshez sziikséges id6, kdltség
és hely, mind jelent8sen lecsdkken. A modern kezel8egységnek (HMI) és
a kiegészitSk széles vélasztékanak kdszonhet8en, a gyors szerelhetdség
és belizemelés nagyon egyszer(ivé valik. Az 4llé kazanokhoz fejlesztett
hatlapcsomag éltal az egyedi telepitéseknél mindjart hidro-valtéval vagy
levélasztd lemezes hécserélével ellatott konstrukeid all rendelkezésre.

Egyszeriien szervizelheté

Az 6sszes kulcs alkatrész a kazén elSlapja feldl hozzaférhetd, ezzel a
sziikséges szerviz vagy karbantartési feladatok leegyszerlsédnek, és
az elvégzésltikhoz szikséges idé is lerdvidil.

A jové kor szabvanyaihoz tervezve

ATRIGON® L PLUS magéban foglalja az ELCO egyedi HEX® hécseréld
megoldast, amely 3 részre tagolja a h&cseréls hékozlS feluleteit.

1) NOx zéna: a hétani NOx képz8dés minimalisra van csokkentve a kis
ellenélldsnak és a rovid tartozkodasi idének kdszénhetéen, ugyanugy,
mint a ldng és a képz8d& égéstermék gyors, 1.000 °C alé hiitése altal.

2) CO zéna: megndvelve az ellendllast a hécserélében, az égésterméket
600 °C folétt tartja, amilyen hosszan csak lehet, hogy minimalisra
csokkenjen a szénmonoxid képz&dés, azaz széndioxidda alakuljon.

3) Vizg6z kondenzaciés zéna: kis 4tmérdjd siirlin rendezett csékotegekkel
a hdécseréld aljan, a lehetd legnagyobbra emelik a héatadast, hogy a vizgéz
kicsapddjon, ezzel optimalis hatékonysagot biztositva.

Konnyii anyagok
- Alegujabb, kis tdmegi alkotéelemek hasznélataval, a TRIGON® L PLUS
| kazéncsalad kdnnyen beszéllithatd, elhelyezhetd és mozgathaté a
helyszinen. Ugyanakkor a nemesacél hcserélének kdszénhetSen nincs
szlikség megalkuvasra a tartdssag és robusztus kivitel terén. Raadasul
a kis vizterd kivitelik és a fejlett tizeléstechnikdjuk el8segitik a gyors

& h&atadast és a kiemelkedSen magas hatasfokot.
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Kapcsolodj és vezéreld tavolrol

ATRIGON® L PLUS csatlakoztathatd épuletfeligyeleti
rendszerekhez, beleértve a megszokott ipari kommunikéacios
szabvéanyokat. Ez lehet&vé teszi, hogy a kazanrendszert az
épllet igényeihez szabjuk, mikézben ugyandgy biztositjuk az
optimalis hatasfok paramétereket.
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Alapveté rugalmassag

A TRIGON® L PLUS 6tvézi a legjobb mindségii gyartastechnolégiat a kivalo
tervezéssel, azért, hogy osztalyelsé tulajdonsagokban bévelkedjen.




Hatékony héatadas

A specialisan kialakitott hidraulikai jaratainak készonhet&en,

a viz dramlésa optimélisan turbulens a kazan csékotegeiben
azért, hogy maximalis héatadas valdsulhasson meg, mikézben
a hécseréld ellenallasa a lehetd legalacsonyabb szinten tud
maradni.

Robusztus és strapabiré nemesacél hécserélé

A legkivalébb mindségl alapanyagokat 6tvozve a tovabbfejlesztett
h&cseréld konstrukcidval, amely a kordbbi OSS hécserélével megélt
30 éves tapasztalaton alapszik, a TRIGON® L PLUS kimagasld
hatasfokot biztosit a kazéan teljes élettartamara, mikozben minimalisra
csokken a tervezett karbantartési ciklusok szdma. A speciélisan
kivalasztott, tikorcsiszolt csékotegek biztositjak a kdzvetlen
h&atadast, mig a lefelé zajlé égéstermék és kondenzatum aramlas
kikiiszoboli a hécseréls csoveire torténd szennyezdés lerakodast.

Széles modulaciés tartomany

Az igen széles modulaciés tartomany (akér 1:10) lehetévé teszi,
hogy a TRIGON® L PLUS illeszthetd legyen a legkilonfélébb
flitéstechnikai rendszerekhez és mindekodzben fenntartsa a
kivalé hatékonysagat.

Alacsony héveszteség és zajkibocsatas

A habositott polipropilén héjjal teljesen hé- és hangszigetelt
kazantest lehetdvé teszi, hogy a kazadn hévesztesége
minimalis maradjon, ezaltal biztositva a megnovekedett kazan
hatasfokot. Ezen felil a j6 mindségii héj anyaga minimélisra
csokkenti a zajkibocsatast a vonatkozé elGirds/ szabvany
viszonylatdban, piacvezetd helyet biztositva ezaltal az ELCO
szamara.

Konnyli anyagmozgatas

Széleskorl alapanyag vizsgalatokat kovetéen, a TRIGON® L
PLUS kazénok hihetetlenil kis témegUek lettek, mikozben
megtartottak a maximalisan robusztus kiviteliket, a
nemesacél hécserélének készénhetSen. A raklap szélére
kitalalt lehajté minden korabbinal jobban megkdnnyiti a
szallitast és a helyszini lerakodast.

Egyszerii elhelyezés

A kazénkeretre épitett, allithaté és adott helyzetben
rogzithetd szallitd kerekek lehetévé teszik, hogy a TRIGON®
L PLUS kazanok kdnnyen elhelyezhetSek legyenek a végsé
helyikon.




Széleskorii tartozék kinalat a "Szereld&Inditsd"” (plug&play) elvvel 6sszhangban

A TRIGON® L PLUS nagyon valtozatos megoldasokat kinal, ugy soros mint iker-(egymasnak hattal)-
kaszkad rendszerek terén akar 8 kazan 6sszekapcsolasaig, ezzel akar 1,6 MW 6sszteljesitményt kinalva.
A hidraulikai rendszer tartalmazza a primer rendszer 6sszes sziikséges alkoté elemét, amelyek specialisan

ugy lettek fejlesztve, hogy gyors, egyszerii és hatékony szerelést tegyenek lehetévé.

6 Soros 1 MW

4230 1800 1140

8 DUO Soros 1 ,6 MW

7480 1800 1880

4+4 Iker 1 MW

2880 1800 1880

444 puo iker 1,6 mw

4690 1800 1880



Okos kezeléfeliilet beépitett kaszkadvezérlével
Az Uj kazénszabalyozo a kazanok tetején

kerilt elhelyezésre, ezzel is javitva a villamos
alkotéelemek tartéssagat (nem kerilhet bele

viz), ugyanakkor kénny kezelhetéséget és
hozzéférést biztosit az 6sszes kazan paraméterhez.
A beépitett kaszkadvezérldnek kdszénhetéen

a TRIGON® L PLUS kazancsalad gyors és

egyszerd f(itési rendszer beallitast tesz lehetdve,
valtozatos programozasi és teljes diagnosztikai
lehetSségekkel. A kaszkad vezérls, 2-nél

t8bb kazan esetében, akar 6 kevert fiitési kor
vezérlésére is alkalmas, 2 db 3 kdrds csatoldkartya
rendszerbe illesztésével.

Beépitett fordulatszam

szabalyozott szivattya

Tovébba a TRIGON® L PLUS szabalyozésa
alkalmas az okos szivattyukkal valo
kommunikaciora, igy visszajelzést kap
azok mkoédési allapotardl. A beépitett
fordulatszam szabalyozott szivattyd
folyamatosan figyeli a minimalis
térfogataramot a kazédnban és képes
felismerni a varatlan elzarodasokat,
meggatolva a szivattyik meghibasodasat,
optimalis Uzemallapotot biztositani és
névelni a kazén dsszhatasfokat.

Hatlapcsomag megoldasok

Az egyedi telepitési kazanokhoz
széllithaté egy hatlapcsomag, amely
mindjart egy beépitett hidro-valtéval

vagy levalaszté lemezes hécseréldvel
egésziti ki azokat. Ezzel a kiegészitéssel a
szereléshez szikséges id6 és koltség még
jelent8sebben lecsdkken, ezéltal az egyedi
kazédnok azonnali szereld&inditsd (plug &
play) véltozativa valnak.

Beépitett Iégoldali visszacsapé szelep
(flistgaz csappantyu)

A beépitett Iégoldali visszacsapd

szelep alapvetd tartozék, amely flstgaz
csappantyu szerepét tolti be és konnyl
égéstermék oldali kaszkad kiépitést tesz
lehetdvé, tovabbi nyomésveszteség nélkil.




Névleges flitési teljesitmény 80/60°C-on

Minimalis f(itési teljesitmény 80/60°C-on

Névleges f(itési teljesitmény 50/30°C-on

Minimalis f(itési teljesitmény 50/30°C-on

Fltési hSterhelés max. teljesitményen (Hi)

Fltési hterhelés min. teljesitményen (Hi)

Hatasfok max. teljesitményen 80/60°C-on (Hi)
Hatasfok min. teljesitményen 50/30°C-on (Hi)
Hatasfok min. teljesitményen 40/30°C-on (Hi)

Eves atlagos hatasfok (NNG 40/30°C-on)

NOx osztaly besorolas

NOx kibocséatas (EN 15502) GCV

Egéstermék hémérséklet (80/60°C-on, max telj.)
Maximalisan megengedhetd fustgézellenallas
Uzemi viznyoméas max./min.

Maximalis el6remend hémérséklet

Rendelkezésre all6 emel6magassag AT=20K esetén
Rendelkezésre all6 emel8magassag AT=25K esetén
Fités oldali viztérfogataram AT=20K esetén
Névleges fiités oldali viztérfogatdram AT=25K esetén
Villamos aram csatlakozas

Fordulatszam szabalyozott szivattyd max. aram
fogyasztasa

Kazén max. dram fogyasztasa ErP szerint
(szivattyuval egyitt)

Viztartalom

Hangnyomas szint

Zajszint

Méretek - Magassag x Szélesség
Méretek - Mélység

Ures témeg

Energia hatékonysagi osztaly

kW
kw
kw
kw
kw
kw
%
%
%
%

mg/kWh
=€

Pa

bar

°C

kPa

kPa

m3/h
m3/h

56,9
14,7
62,5
16,1
57,9
14,88
98,2
108,3
108,5
110,8
6
21,7
61,63
161

65,4
14,6
71,9
16,1
66,7
14,88
98
108,15
108,35
110,6
6
22,4
60,91
156

90,2
18,1
98,8
19.8
92,3
18,45
97,7
107,3
107,6
11,4
6
22,7
71,19
243

110,8
14,7
121,9
16,1
112,8
14,88
98,2
108,5
108,7
111
6
22,7
62
143

130,5
14,6
1421
15,9
133,2
14,88
98
1071
107,3
110,7
6
23,7
61
200

155,5
14,6
170,4
16,0
158,8
14,88
97,9
107,6
107,9
11,5
6
22,6
72,26
215

180,3
18,1
196,9
19,7
184,5
18,45
97,7
107
107,3
11,7
6
23,6
71
265

6,0/0,7 60/0,7 60/0,7 60/0,7 60/0,7 60/0,7 60/0,7

90
29,6
49,5

2,4

2,0
230

75

126

9.3
50,5
61,5

73

90
14,8
37,3
2,8
2,3
230

75

137

9.3
54
65
1100x530
595
73

90

16,7
3.9
3.1
230

87

120

13,9
49,3
60,3

675
80

90
26,2
47,5

4,8

3,8
230

150

314

16,8
56,3
67,3

127

90 90
6,5 8,0
32,1 34,4
56 6,7
4,5 54
230 230
150 174
418 464
16,8 21,3
59,3 56
70,3 67
1100x690
127 132

90

15,7
7,8
6,2
230

174

450

25,8
52,4
63,4

140
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Méretek
Kazadn magassaga (A) mm 1100 1100 1100
Kazdn magasséga égéstermék csatlakozéval (A1) mm 1185 1185 1185
Kazéan szélessége (B) mm 530 530 530
Kazan mélysége (C1/C2) mm 595 595 675
Ege’stermék csonk osztott elvezetéshez (D) mm 185 185 185
Levegd beszivés osztott elvezetéshez (E) mm 345 345 345
Levegd/égéstermék csatlakozas (F) mm 150 150 150
Kazén visszatérd csatlakozas (G) mm 103 103 103
Kazéan el6remend csatlakozas (H) mm 243 243 243
Kondenzatum elvezetd csonk (1) mm 345 345 345
Gaz csatlakozas (J) mm 430 430 430
Kondenzéatum elvezetd csonk (K) mm 15 15 15
El6remend, viszatérd, gaz csonkok (L) mm 35 35 35
El6remend, viszatérd, gaz csonkok (M) mm 130 130 130
Kondenzatum elvezetd csatlakozas (N) mm 190 190 190
Kondenzatum elvezetd csonk atmérdje (c) mm 35 35 35
Osztott égéstermék / friss levegd csatlakozas mm  2x100 2x100  2x100
Kazan el8remend (a) / visszatérd (r) csonkok mérete - 2" 2" 2"
Gaz csonk mérete (g) - 1 %" 1 %" 1 %"

1100
1185
690
595
185
345
150
103
243
345
430
15
35
130
190
35
2x100
o
1%"

1100
1185
690
595
185
345
150
103
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345
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15
35
130
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35
2x100
o
1%"

1100
1185
690
675
185
345
150
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243
345
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35
2x130
o
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1100
1185
690
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345
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15
35
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35
2x130
o
1%"
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ELCO - A partner akire szamithat

Szakérto partnereink szamithatnak az ELCO széleskorii szakértelmére, a tervezéstdl a kivitelezésen at, egészen

a szervizelésig és késébbi karbantartasig. A gondosan képzett miiszaki szakembereink barmikor elérhetéek,
szakértelmiikkel és tapasztalatukkal segitve az ipari kazanjaink, és azokbdl 6sszeallitott rendszerek kivitelezését
és lizembe-helyezését, minden olyan esetben amikor Onnek erre sziiksége van.

Szakembereink mindvégig az On Legyen sz javitasrdl, karbantartasrél

rendelkezésére alinak, azért, hogy On vagy hibaelharitasrél a szervizpartnereink Az ELCO szervizpartnerei
megfelelGen helyezhesse tizembe az az On rendelkezésére allnak a hét tokéletesen képzett, mindsitett
ELCO berendezéseit, és ezaltal kivald minden napjan. és minden szikséges eszkdzzel
min&ségli tdmogatast nyudjthasson. rendelkezé szakemberek, akik a

legmagasabb elvérasoknak
megfelelSen biztositjak a kazdnok
Uzemben tartésat.

Tovabbi informécidk:

s HU. A véltoztatasok jogat fen

www.elco.co.hu

heating
solutions



